
1. Общая часть
  Данный проект выполнен на основании Задания на выполнение работ, где предусматривается , техническое перевооружение существующей мазутной котельной с устройством новых 3-х водогрейных котлов ВА-3000 производства НПП "Белкотломаш" ООО в отдельно стоящем модуле по адресу: г.Выборг ул. Песочная 3, Ленинградской области.

Здание прямоугольной формы с размерами в осях 16,00 х 11,00 м.

Площадь застройки составляет 181,44 м2.

Строительный объем – 816,48 м3.

За относительную отметку 0.000 принята отметка фундаментной плиты котельной, что соответствует абсолютной отметке +51,00 принятой в балтийской системе высот.

За относительную отметку чистого пола котельной принята отметка +0,160.

Климатический район строительства г. Выборг – II -В (СНиП 23-01-99) со следующими геофизическими характеристиками:
- температура воздуха наиболее холодной пятидневки (обеспеченностью 0,92) – минус 26 °С (СП 131.13330.2012 акт. СНиП 23.01-99*);

- климатический район по воздействию на технические изделия и материалы – II3 (ГОСТ 16350-80).

- ветровой район – II (СП 20.13330.2011 акт. СНиП 2.01.07-85*) с нормативным значением ветрового давления Wo = 30 кгс/м2;

- снеговой район – IV (СП 20.13330.2011) с расчетным значением веса снегового покрова на 1 кв.м. горизонтально поверхности земли sg = 2,4 кПа.
Основные характеристики здания:
- уровень ответственности здания – II (ГОСТ Р 54257-2010);
- степень огнестойкости – II.

Двери - металлические противопожарные

Окна – металлопластиковые с одинарным остеклением

Окраска стеновых панелей - красно-серая, (см.лист 4,5 раздела АС). Раскладка панелей по цветовой схеме - RAL 3000 (красные панели)-44шт., RAL7044 (серые панели)-24шт. Окраска фасонных элементов (карниза , нащельников и т.д.)

Здание котельной выполнено из четырёх блок-модулей. Блок-модули стыкуются между собой сваркой.
Фундамент - монолитная железобетонная плита, толщиной 300мм.
Соотношение площади оконных проёмов к объёму помещения : 1:0,03
30,0м2/816,48м3=0,03

2. Конструктивные решения

По конструктивному решению здание является панельным. Панели типа "СЭНДВИЧ" фирмы ЗАО «Петропанель» толщиной 150 мм представляют собой трехслойную конструкцию, состоящую из двух листов стали, между которыми расположен утеплитель из минеральной ваты. Высокий уровень пожарной безопасности из пенолиизоцианурата (PIR) не поддерживают горения, самозатухают, при прямом воздействии огня коксуются. Имеют сертификаты пожарной безопасности с показателями предела огнестойкости EI30 и RE30, а так же сертификат с показателями класса пожарной опасности К1- малопожароопасный.

Элементы каркаса подлежат огнезащите до III степени огнестойкости.
Крепления панелей к конструкциям металлическим (см. лист 10 раздела АС данного проекта).
Кровля – двускатная сэндвич-панель толщиной 80 мм («Петропанель») по ферме Ф1 (см. лист 9 раздела КМ).

Здание запроектировано по каркасной конструктивной схеме, с жестким сопряжением колонн с фундаментами и шарнирным сопряжением балок с колоннами.

-Колонны 200х200 мм приняты из труб стальных профильных по ГОСТ 30245-2012, балки – из двутавров по ГОСТ 8239-89, швеллеры – ГОСТ 8240-89. Жесткость металлокаркаса обеспечивается вертикальными связями из стальных труб по ГОСТ 30245-2012 и металлических уголков по ГОСТ 8509-93.

-Неизменяемость покрытия в горизонтальной плоскости обеспечивается системой горизонтальных связей.

-Установка колонн размером 200х200 мм производится на металлический лист , разработанные в разделе КМ данного проекта.

-Металлические конструкции запроектированы в соответствии с требованиями СП 16.1333.2011 (акт. СНиП II-23-81*).

-Изготовление и монтаж металлических конструкций производится в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98, СП 53-101-98, СНиП 3.03.01-87.

-Сварка конструкций производится в соответствии с требованиями СП 16.13330.2011 (акт. СНиП II-23-81*).

-Заводские сварные швы выполняются полуавтоматической сваркой, монтажные – ручной электродуговой сваркой по ГОСТ 5264-80 электродами Э42А по ГОСТ 9467-75*.

-Приварку ствола колонн к опорной плите выполнять полуавтоматической сваркой в углекислом газе проволокой  сплошного сечения (1,4-2,0 мм (ГОСТ 14771-76*) в нижнем положении.

-Высота катета сварных швов не обозначенных на чертежах назначается по наименьшей толщине свариваемых элементов. Длины сварных швов назначаются по заданным в ведомостях элементов усилиям, но не менее 4 мм.

-Материалы, рекомендуемые для сварки конструкций, применяются по таблице Г1 приложения Г СП 16.13330.2011 (акт. СНиП II-23-81*).

-Для сварных соединений конструкций требуется выполнить визуальный контроль качества по ГОСТ 23118-899, а так же с помощью ультразвукового метода по ГОСТ 14782-86 проверить узлы баз колонн. Уровень качества сварных соединений – нормальный.

-Болтовые соединения  без контролируемого натяжения (см. табл. Г.3 приложения Г СП 16.13330.2011) выполняются на болтах класса точности В по ГОСТ 7798-70 класса прочности 5.8. по ГОСТ Р 52627-2006 на гайках по ГОСТ 5915-70* класса прочности 58 по ГОСТ Р 52628-2006.

-Все металлические конструкции на заводе-изготовителе покрываются слоем грунта ГФ-0119 (ГОСТ 23343-78) СНиП 2.03.11-85*.

-Отметки на чертежах даны относительные.

Котельная блочно-модульного типа не предусматривает нахождение обслуживающего рабочего персонала, здание полностью автоматизированное.

Необходимости в решении по светоограждении  объекта, обеспечивающих безопасность полёта воздушных сил нет. СП 42.133330.2011 “Градостроительство. Планировка и застройка городских и сельских поселений” п.8.23, здание блочно-модульного типа и высота не превышает 50м. 
3. Специальные мероприятия и работы

Мероприятия, обеспечивающие соблюдение требований теплозащитных характеристик:

· применение утепленных кровельных панелей;

· применение герметичных стеклопакетов (стекол);

· эффективная герметизация помещений с применением гибких прокладок в сочленениях стен, коробок и дверных блоков;

· уплотнения в притворах оконных и дверных блоков.
Мероприятия по снижению уровней производственных шумов в наружной среде:

· применение стеклопакетов (стекол) с эффективным звукопоглощением;

· эффективная герметизация помещений с применением гибких прокладок в сочленениях стен, коробок и дверных блоков;

· уплотнения в притворах оконных и дверных блоков.

Мероприятия по защищенности здания от взлома:

·  специальные металлические противовзломные наружные двери со стальными каркасами и обшивками из стального листа толщиной 3мм;

· надежное запирание створок врезными замками и внутренними запорами.
Мероприятия по электро-, взрыво- и пожароопасности:

· заземление металлических элементов здания по действующим нормам;

· молниезащита дымовой трубы;

· легкосбрасываемые стеновые ограждения;

· применение строительных конструкций, материалов и изделий с огнестойкостью, равной или превышающей нормативную по СНиП 2.01.02-85*; СНиП 21-01-97 «Противопожарные нормы»;

· наружные пожарные гидранты, инвентарные средства пожаротушения;

· пожарная сигнализация, связь;

· проезды к зданию для пожарных автомобильных машин.
Проектная документация разработана в соответствии с градостроительным планом земельного участка, зданием на проектирование, градостроительным регламентом, документами об использовании земельного участка для строительства (в случае если на земельный участок не распространяется действие градостроительного регламента или в отношении его не устанавливается градостроительный регламент), техническими регламентами, в том числе устанавливающими требованиям по обеспечению безопасной эксплуатации зданий, строений, сооружений и безопасного использования прилегающих к ним территорий, и с соблюдением технических условий.
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